PRINCIPE DE POSE DES MAINS COURANTES

- Veillez & ce que le fer plat ne présente aucuna imégularita, telles que cordons de [ 1 |
soudure en saillie, perle, sic.

- Pour la mise en geuvre, la main courante doit &lre chaulfée a une lempérature
d'environ 80 4 B0°C

- Les mains courantes demi-rondes nécessitent un temps de réchauffage plus long
- Pour la chauffe, un simple appareil & air chaud vendu dans le commerce suffit

- En cas de tempéralure ambianle basse, slockez les rouleauy de main couranle dans
un local chauffé avant la pose

- L.a pose de la main courante s'effectus toujours en commengant par le haut
- Une longation du profilé est & éviter

- Les coudes peuvent &tre réalisés sans formation de pli en chauffant un peu plus
longuement le profilé

Pour éviter un éventuel déboitenent du profilé dans les zones courbes, des ponts entre
les retours latéraux peuvent &tre soudés

Poser Bl Réaliser des ponts B souder les embouts EB Finition




